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LANGSNAHTE

MOBIL UND AUTOMATISCH
SCHWEISSEN ODER SCHNEIDEN!

Das vollautomatische Schweiflien und Schneiden von Langsnah-
ten ist heute in vielen Branchen Voraussetzung fiir wirtschaft-
liche Fertigungsprozesse. Doch haufig werden Werkstiicke

in Standorten weiterverarbeitet, wo stationare Schweif3- und
Schneidtechnik keine sinnvolle Losung bieten. Die Investition
in vollautomatische Anlagen hingegen rechnet sich oftmals
aufgrund fehlender Losgrofien nicht.

Merkle schliet mit den mobilen Schweif3- und Schneidfahr-
werken F100LA und F100TK eine echte Liicke in der effizienten,
automatischen Bearbeitung von langen H-Profilen, Blechen,
Langsnahten oder Uberlappungen.

Die mobilen Fahrwerke eignen sich dank vergleichsweise
geringer Investitionen bereits bei kleinen Losgrof3en und sind
auf Grund ihrer kompakten Bauweise bereits fiir Bauteile mit
Langen ab einem Meter ideal geeignet.

Perfekte Nahtverfolgung mit dem Fahr-
werk F100LA Uber den Merkle Laser
LA-200. Maximale Flexibilitat fur
Stumpf- und Kehlnahte.

Die flexiblen und robusten Fahrwerke werden fiir die Schweiflver-
fahren MIG/MAG, TIG(WIG) und Plasma eingesetzt und sind auch
fiir Schneidarbeiten ideal geeignet. Je nach Art des Schweif3-
oder Schneidjobs kdnnen die Merkle Fahrwerke mit den dazu
passenden Brennern ausgeristet werden.

Die Fahrwerke sind mit vier angetriebenen Vollgummiradern,
einer lenkbaren Achse sowie einem vertikalen und horizonalen
Motorkreuzschlitten ausgestattet. Somit ist gewahrleistet, dass
der Brenner immer an der gewiinschten Stelle schweifit. Die
Geschwindigkeit ist stufenlos verstellbar. Die Fahrwerke arbeiten
komplett ohne Schienen, so dass die aufwandige Montage und
das Ausrichten von Fihrungsschienen entfallt. Durch einen Mo-
tor mit Tachogenerator wird eine konstante Fahrgeschwindigkeit
auch bei wechselnden Belastungen sichergestellt. Das robuste
Alu-Gehause ist mechanisch hoch belastbar fiir den rauen Ein-
satz auf der Baustelle oder in Werkshallen. Zwei Transportbigel
gewahrleisten die Mobilitat der Fahrwerke.

Das Fahrwerk F100LA verfiigt Gber eine Nahtverfolgung mit
Laserabtastung, das F100TK kann liber seinen mechanischen
Taststift die Schweifinaht fihren. Schnell verstellbare bzw. kun-
denspezifische Brennerhalterungen bieten maximiale Flexibilat
bei der Positionierung des Brenners am Fahrwerk.

Optional konnen sowohl eine Magnethaftung fir Steigungen als
auch eine komfortable Funkfernsteuerung integriert werden.

Die schweiflitechnische Steuerung der Fahrwerke Typ F100LA und
Typ F100TK Gbernimmt die MERKLE HighPULSE Linie, die zudem
auch fir die Strom- und Gasversorgung sorgt.

Kehl- und Stumpfnahte kdnnen alternativ
zum Lasersystem lber den taktilen Tast-
stift des F100TK gefiihrt und geschweift
werden. (Bei Stumpfnahten muss eine Schweifinaht-
vorbereitung von min. 4 mm (60°) vorhanden sein.)

Geringe Toleranzen werden schnell und
prazise Uber die Motorkreuzschlitten
ausgeglichen. GroBere Abweichungen
werden uber die lenkbare Vorderachse
der Fahrwerke gesteuert.

Die Steuerung der Fahrwerke wahrend
der SchweifBung erfolgt automatisch tber
die Stromquelle. Das Einrichten und das
Auslosen der SchweiBung wird tber ein
lbersichtliches Bedienfeld vorgenommen.



Technische Daten: Produktvorteile:

B Ausstattung mit Laser (F100LA) oder taktiler SchweiB3-
nahtfihrung (F100TK)

Spannung: 42 V/AC, 50/60 Hz
Dauer-/Héchststrom: 1,0A/5,9 A
Kiihlart: AF B Werkstlick-Toleranzausgleich tiber Motorschlitten und
Vorschubgeschwindigkeit: von 0,1 bis 5,5 m/min., stufenlos einstellbar lenkbare Vorderachse

Taster: Vorlauf, Ricklauf, Laser ein/aus (F100LA], . . .
Nahtverfolgung, Simulation, Ausgangsstellung, Frei laufend - ohne Fuhrungsschlenen!
Potentiometer fiir Schweifgeschwindigkeit

Gewicht, MaBe LxB xT: | ca. 68 kg, ca. 860 x 740 x 470 mm Fahrwerk mit vier Vollgummi-Radern und geschiitztem Chassis
Zugkraft (Fahrwerk): 170N

SchweiBbrennerverstellung:  vertikal: 80 mm | horizontal: 70 mm

Robustes und belastbares Alu-Fahrwerk

Antrieb: hitzebestandiger Vierradantrieb mit optionalem Geschwmdlgkelt stufenlos verstellbar von 0'1 bis 5'5 m/mm
magnetischen Anziehungssystem
Steckdose 10-polig: Fir Merkle MRC20 und zusétzliche Signale:

Geschwindigkeit, Schweilen ein/aus, Not-Aus Ideal fiir lange Bauteile ab einem Meter Linge

Konstanter Antrieb tber Tachogenerator liberwacht

Schnelles Einrichten durch praktische Optional kann ein Bodenmagnet ein-

Stellhebel. gebaut werden, welches bei leichten
Steigungen fiir die notwendige Magnet-
haftung sorgt.
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PRODUKTPROGRAMM

B MIG/MAG Schweianlagen
B PulseARC SchweiBanlagen
B TIG (WIG) SchweiBanlagen

W Elektroden Schweilinverter

B Plasma Schweil3- und Schneidanlagen

B Schweil- und Schneidbrenner

B Drehtische und Rollenbock-Drehvorrichtungen

B Systemautomaten-Bauteile
und Komplettlosungen

B Merkle Robotics

MADE IN
GERMANY
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